BRIKETOVACI LINKY BRISUR
SUSARNY PILIN BUS



20 let zkusenosti, 2000 vyrobenych briketovacich lisu

BRIKETOVACI LINKY
BRISUR

Skladaji se z pfihrnovaciho Sneku pro nabirani suroviny
z volné sypané hromady, systému pasovych a Snekovych
dopravnikll pro prepravu pilin, tfidi¢ce pilin, bubnové
susarny BUS vcetné kotle pro jeji vytapéni a jednoho
nebo vice kust briketovacich list BrikStar.

PRIHRNOVACI SNEK je umistén ve skladu suroviny vétiinou pod pistieskem. Snek
pfihrnuje z navezené hromady pilin materiadl do dopravniku, ktery zasobuje tfidi¢ pfed
nasypkou susarny. Stred otdceni 3neku je nad ndasypkou dopravniku. Pohyb 3Sneku
po pllkruhu je fizen ¢idly pro snimani hladiny materialu v nasypkach dopravniku a susarny.
Obsluha doplnuje materidl do vymezeného prostoru. Po vyprazdnéni skladky je mozné Snek
vratit do plvodni polohy nebo ru¢né obratit smér jeho pohybu.

VIBRACNI TRIDIC se sitem s kruhovymi otvory se pouziva pro oddéleni velkych kusti kiiry nebo dieva z pilin. Sikmo sklonéné sito
v ocelovém ramu je zavésené na pruzinach. Vibracni motor se sitem pohybuje tak, aby se material rozlozil do tenké vrstvy na situ.
Velké kusy nevhodné pro suseni, sjedou po situ do pristaveného kontejneru na vytfidény odpad. Drobny materidl propadne sitem
pfimo do nasypky susarny nebo na dal3i dopravnik.

DOPRAVNIKY pasové se pouzivaji pro piepravu nevytiidéného materialu. Za ttidicem pilin je material vétiinou dopravovan
$nekovymi dopravniky. Jejich vyhodou je bezprasny provoz.

BUBNOVA SUSARNA PILIN BUS je soubor zafizeni, které tvofi jeden funkéni celek - buben sudarny, nasypka a vysypka sugarny,
kotel, cyklon, ventilator, propojovaci potrubi a elektricky rozvadéc s regulaci susarny.

B Susici buben je ocelovy svafovany jednoplastovy izolovany viélec, ktery je z celni
strany napojen na nasypku susarny a privod horkych spalin a ze zadni strany je
uzavien vysypkou materidlu s vynasecimi Sneky. Rozméry bubnu, primér a délka,
jsou rQizné pro rdzné vykony. Vyhodou jednoplastové konstrukce je velkd Uspora
elektrické energie, protoZze materidl je susdrnou dopravovan pouze otacenim
Sikmo sklonéného bubnu. Susdrna pracuje kontinualné. Davkovani pilin do susarny
i prikladani paliva do kotle je regulovano fidicim systémem. Suché piliny jsou vynaseny
ze susarny Snekovym dopravnikem, ktery plni funkci turniketu, do zdsobniku suchého
materidlu briketovaciho lisu. Susarna pracuje ve velice Usporném energetickém rezimu
daném konstrukci, nebot zdrojem tepla je vlastni suseny material. Susarna je vytapéna
pfimo spalinami z kotle pro spalovani dievéného odpadu.

B Kotel spaluje dievo na pevném rostu. Vysokou ucinnost a kvalitu spalovani zajistuje tii
komorova konstrukce kotle s klenutou spalovaci komorou. Vyzdivka kotle je ze $amotovych
cihel. Optimalnim palivem je $tépka s délkou mensi nez 20 mm s vihkosti do 30 %. Nasypka
kotle muze byt dopliovana automaticky Snekovym dopravnikem z nasypky susarny.
Spaliny z kotle se ochlazuji studenym vzduchem na teplotu 300 az 500° C a jsou do susarny
nasavany ventildtorem pro odtah pary.

B Odtahovy ventilator je umistén na konci vzduchotechnického potrubi a dopravuje paru
ze sudarny do komina. V celé susarné vcetné kotle je mirny podtlak, ktery zabranuje Uniku
zplodin z technologie do prostoru obsluhy. Susici vzduch vyndsi ze susarny jemny drevény
prach, ktery je odloucen ve dvoustupriovém cyklonu. Emise tuhych znecistujicich latek
spliuji pozadavky normy pro ochranu ovzdusi.

B Rizeni vlhkosti suseného materialu je nepfimé, vystupni vihkost materialu se neméi.
Vlhkost se reguluje dédvkovanim suroviny do susarny tak, aby se teplota odchazejici pary
udrzovala na konstantni hodnoté nastavené obsluhou susérny.

B Obsluha susarny spociva v dohledu nad spravnym chodem jednotlivych zafizeni, nastavovani pozadovanych teplot regulatort
vstupni a vystupni teploty, doplhovani materidlu na skladku suroviny, sledovani hladiny materidlu v nasypkach susarny, kotle
i briketovaciho lisu. Nékteré ¢innosti mohou byt automatizovany, pfesto je nezbytny staly dohled. Dalsi povinnosti obsluhy je
drobna udrzba spocivajici v ¢isténi dopravnich tras od zachycenych predmétd, mazani predepsanych mist vazelinou, ¢isténi kotle
od popela a pisku ze spaleného dreva.




Vyvrobni zkusenosti od roku 1991

TECHNICKE UDAJE SPALINOVE BUBNOVE SUSARNY BUS 200 AZ 1000

Celkova spotieba suroviny s vihkosti 45 % 355 kg/h 715 kg/h 1085 kg/h 1480 kg/h 1850 kg/h
Spotieba paliva 35kg/h 75 kg/h 125 kg/h 200 kg/h 250 kg/h
Mnozstvi odparené vody 120 kg/h 240 kg/h 360 kg/h 480 kg/h 600 kg/h
Mnozstvi vystupniho materialu s vihkosti 12 % 200 kg/h 400 kg/h 600 kg/h 800 kg/h 1000 kg/h
Elektricky pfikon 21 kW 30 kW 50 kW 57 kW 64 kW
Hmotnost bubnu 2100 kg 2600 kg 9000 kg 10 000 kg 10 000 kg
Rozméry susarny BUS 7x1,7x23m 8x1,7x23m 10x2,1x26m 13x2,1x26m 13x2,1x26m
Pfepravni rozméry 24x24m 24x24m 36x24m 36x2,4m 36x2,4m

BRIKETOVACI LISY BrikStar 200, 400 A BrikStar MAGNUM se instaluji
v poctu podle pozadovaného vykonu linky. Materidl je do nasypky lisu kontinualné
dopravovéan Snekovym dopravnikem ze sudarny pilin.

Brikety vychazeji z lisu potrubim ke zvolenému mistu baleni, napf.
pfimo do PE pytld v rota¢nim stojanu. Uzavieni pytld se provadi az po
vyparu zbytkové vlhkosti a neni automatizovdno. Brikety mohou byt
spalovany ve vsech typech kamen, kotld
a spalovnidch pro spalovani tuhych paliv.
Ve zplynovacich kotlich se |épe vyuZije jejich
velkd vyhfevnost 15 - 18 MJ/kg. Do linky je

mozné zaradit briketovaci lisy BrikStar s rznymi typy raznic - raznice vélcového tvaru
o priméru 50 mm, raznice hranaté 55 x 55 x cca 60 mm a novy lis BrikStar MAGNUM
s raznici na hranaté brikety o rozmérech 135 x 65 x cca 90 mm.

SLUZBY

B Technologicky projekt obsahuje
pGdorysné umisténi technologie
do vyrobniho objektu, popis
a specifikaci jednotlivych zafizeni
a pozadavky na stavebni Gpravy.

B Kompletni montaz spociva v mecha-
nickém sestaveni a propojeni jednotlivych
zafizeni, montdazi elektrickych rozvod( od ovla-
daciho panelu rozvadéce, oZiveni celé technologie
véetné uvedeni do zkusebniho provozu a zaskoleni obsluhy.

Pfipojovaci kabely k elektrickym rozvadécdm nejsou soucasti
dodavky ani montéaze.

BEZPECNOST

B Celd technologicka linka splfiuje pozadavky norem bezpecnosti. Pro potfeby certifikace byl vypracovan protokol rizik a ovéfena
opravnénost vydavat certifikat o shodé CE. VU Radvanice proved| méfeni z hlediska nebezpeéi vybuchu a pozaru a Statni sprava
pozérni ochrany vydala souhlasné stanovisko s provozem této technologie.

B Pro bezpecny provoz je vsak nezbytné presné dodrzovani pokynl pro provoz technologické linky s dlrazem na pracovni
kazen obsluhy. Je zakdzano v susarné susit materialy s velkym rozdilem vlhkosti. Vysoka teplota susiciho vzduchu potiebna
pro intenzivni suseni vlhkého materialu maze zplsobit vzniceni ¢asti materidlu, ktery do susarny vstupuje témér suchy. Buben
susarny a odlu¢ovace mohou byt vybaveny potrubim s rozprasovacimi tryskami pro pfivod pozéarni vody.




TECHNICKE UDAJE BRIKETOVACI LINKY BRISUR 200 AZ 1000

_ BRISUR 200 BRISUR 400 BRISUR 600 BRISUR 800 BRISUR 1000

Vykon linky 200 kg/h 400 kg/h 600 kg/h 800 kg/h 1000 kg/h
Celkovy elektricky pfikon (bez drtice) 37 kW 62 kW 113 kW 120 kW 159 kW
Jisténi charakteristika D (bez drtice) 80A 140 A 220A 250A 300A
Pfepravni rozméry 24x24m 24x24m 36x2,4m 36x2,4m 48x24m
Zastavéna plocha 14x8m 14x10m 14x 14 m 14x15m 16x17 m
Potieba pracovniku 2 2 3 3 3

VOLITELNA PRISLUSENSTVI

Pfihrnovaci Snek

Dopravniky $nekové
Dopravniky pasové

Drtice

Separator kovu

Rotacni stojan pro baleni briket

DRTICE je mozné pouzit pro piipravu suroviny,
jejiz rozméry presahuji povolenou velikost 15 mm. N
Brikety nelze vyrdbét pouze ze samotného drceného
materidlu bez pfidavku pilin. Podil pilin by mél byt alespon
50 %. Podle typu suroviny instalujeme vhodny drti¢, nozovou sekacku
pro dlouhé kusy dfeva, kladivovy Srotovnik pro slamu nebo drti¢ s jednim
pomalubéznym rotorem pro kusovy odpad. Drti¢ by mél byt vzdy vybaven sitem
s prmérem otvoru mensim nez 15 mm. Prikon drtice je zavisly na hodinovém vykonu
i na vlastnostech materialu. Pfikony drticd mohou byt od 15 kW do 50 kW.

SEPARATOR KOVU je méné obvyklou soucasti technologické linky. Jeho instalace se doporucuje zejména pfi zpracovani
nakupované suroviny neznamého pavodu. Pod dopravnim pasem reverza¢niho pasového dopravniku je indukéni indikator, ktery
zaznamena pfitomnost kovu v suroviné. Dopravnik oddéluje zménou sméru pohybu znecistény material, ktery pada do pfistaveného
kontejneru.

HLAVNi VYHODY

Velky vybér vykon( a pfislusenstvi

Snadné pfizpUsobeni vyrobnim prostordm
Nizké opottebeni, nizké naklady na udrzbu
Nizka spotieba elektrické energie e
Automatizované fizeni dopravniki
Atestované a certifikované zarizeni S
Snadna obsluha, rychly servis

Komplexni dodéavka, kvalitni zpracovani

jsou zarukou co nejvhodnéjsiho navrhu zafizeni podle Vasich pozadavk{
a prani. Jsme schopni dodat i atypicka zafizeni, nebot vétsinu dilG si vyrabime sami T —
v nasem vyrobnim zavodé v MalSicich T o
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